
ยี่ห้อ:

รุ่น:

ชนิด:
ขนาด/ความจ:ุ
อื่นๆ:
ต้นก าลังเคร่ืองจักร:

คู่มือการใช้งาน (Instruction manual)

เคร่ืองเล่ือยกล

-

-

-
-

รูปเครื่องมือ 
(Equipment Picture)

ชื่อเครื่องมือ  
(Equipment Name)

รหัสเครื่องมือ
(Equipment Code)

-
-

1. ขอ้มลูเครื่องมอื (Equipment Information)
ข้อมูลจ าเพาะ (Specification)



ขั้นตอน

ส่วนต่างๆของเครื่องและหน้าทีก่ารท างาน (Working part)

2. ขัน้ตอนการใชเ้ครื่องมอื (Operation Procedure)

วธิกีารใช้

ค าอธิบาย/รายละเอียด
- ตรวจสอบให้มอเตอร์อยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน การร่ัวของสายไฟ

- ตรวจสอบให้ใบเล่ือยอยู่ในสภาพพร้อมใช้งาน ความคมของใบเล่ือย การช ารุดของใบเล่ือย
ก่อนการใช้

3. การใช้แขนต้ังระยะ

1. การวดัตัดชิ้นงาน

4. การเล่ือยชิ้นงาน

- ดูแลเร่ืองความสะอาด เศษเหล็ก และน้ าหล่อเย็นหลังการใช้

- การเล่ือยชิ้นงานขนาดเดียวกันจ านวนมากถ้าต้ังวดังานทุกคร้ังทีท่ าการตัด จะใช้เวลามากและขนานของ
ชิ้นงานจะไม่เท่ากันมีโอกาสคลาดเคล่ือนได้วธิกีารแก้ไขในการตัดชิ้นงานขนานเดียวกันจ านวนมากๆโดยการ
การต้ังวดัระยะงานชิ้นแรกแล้วใช้แขนต้ังระยะช่วยในการเล่ือยชิ้นงานชิ้นต่อไป

- การจับงานทีผิ่ดวธิใีนกรณีชิ้นงานส้ัน ปากของปากกาไม่สามารจะจับชิ้นงานให้แน่นได้ แรงกดของเกลียวจะ
ดันชิ้นงานหลุด ถ้าฝืนเล่ือย ใบเล่ือยจะหัก การจับชิ้นงานทีถู่กวธิปีากของปากกาจะต้องกดขนานกันทัง้ 2 ปาก
 การจับชิ้นงานส้ัน ใช้เหล็กหนุนช่วยในการจับ ดันปากกาให้ขนานกดชิ้นงานแน่น เมื่อขันเกลียวจะท าให้
ชิ้นงานไม่หลุด

- แขนต้ังระยะ ช่วยในการวดัชิ้นงานทีต้่องตัดจ านวนมากๆ ให้ได้ขนาดเดียวกันทุกชิ้นแขนต้ังระยะสามารถ
ปรับระยะได้โดยการขันสกรูยึดให้แน่น และมือหมุนขันแน่น เมื่อปรับได้ทีแ่ล้วต้องขันแน่นทัง้ 2 จุดเพราะเมื่อ
ดันชิ้นงานเข้ามาตัดใหม่จะเกิดการกระแทก อาจท าให้ขนาดเปล่ียนแปลงไปได้

- หลังจากประกอบใบเล่ือยเข้ากับโครงเล่ือยและจับชิ้นงานเข้ากับปากกา ยกโครงเล่ือยให้และจับชิ้นงานเข้า
กับปากกา ยกโครงเล่ือยให้ใบเล่ือยลอยอยู่เหนือชิ้นงาน เปิดเคร่ืองให้ใบเล่ือยท างาน พร้อมกับค่อยๆ ลดใบ
เล่ือยเล่ือยลงให้ฟันเล่ือยแตะกับผิวงาน จุดแรกเร่ิมของฟันเล่ือยท างานกับค่อยๆ ลดใบเล่ือยลงให้ฟันเล่ือย
แตะกับผิวงาน จุดแรกของฟันเล่ือยทีแ่ตะจะเป็นจุดเร่ิมต้นของการท างานเล่ือย ในขณะเดียวกัน
จะต้องเปิดก๊อกน้ําหล่อเย็น ให้น้ําช่วยระบายความร้อนทีเ่กิดจากการเสียดสีของใบเล่ือยกับชิ้นงาน พร้อมกับไล่
เศษโลหะออกจากฟันเล่ือยอีกด้วย จะไม่เกิดการอัดแน่นในร่องฟันเล่ือย

2. ลักษณะการจับชิ้นงาน



ด้าน

3. ขอ้ควรปฏบิัตใินการใชง้าน (Operation Guidance)
- หล่อล่ืนจุดทีห่มุนหรือจุดทีเคล่ือนทีโ่ดยหยอดน้ ามันหล่อล่ืนหรือจาระบี

หลังการใช้

ข้อควรปฏิบัติ
- เมื่อเร่ิมต้นเล่ือยให้ยกใบเล่ือยพ้นชิ้นงาน แล้วปล่อยลงบนชิ้นงานช้าๆ ตัดด้วยแรงเบาๆ ก่อน แล้วจึงค่อยปรับ
เพิม่แรงตัดมากขึ้น จะท าให้การตัดงานท าได้อย่างมีประสิทธภิาพ

- จับงานให้แน่นด้วยอุปกรณ์จับยึด ถ้าจับไม่แน่นชิ้นงานขัดใบเล่ือย มีโอกาสแตกหักได้ง่าย
- ต้ังระยะขนาดงานให้ถูกต้องก่อนท าการยึดชิ้นงานแน่น
- ใช้น้ําหล่อเย็นช่วยระบายความร้อนในขณะท าการตัดเฉือน
- อย่าถอดชิ้นงาน หรือคายปากกาออกขณะก าลังตัดอยู่จะท าให้ใบเล่ือยหักได้
- เลือกใช้ความเร็วในการตัดชิ้นงานให้เหมาะกับวสัดุและขนาดงานนั้นๆ
- เลือกใช้ใบเล่ือยให้จ านวนฟันถูกต้องกับคุณสมบัติและขนาดชิ้นงาน

ด้านความปลอดภัย 
(Safety)



จ านวนปีทีรั่บประกัน :
ปีทีซ้ื่อ :
ชื่อบริษัทจัดจ าหน่าย :
เบอร์ติดต่อ :

ชื่อหน่วยงาน:
เบอร์ติดต่อ:

ชื่อหน่วยงาน:
เบอร์ติดต่อ:

กลุ่มนวตักรรมอุตสาหกรรมรีไซเคิล

หน่วยงานดูแลอุปกรณ์ (Maintenance Team)
กลุ่มส่งเสริมและพัฒนาโรงงาน

5. ขอ้มลูอ่ืน ๆ (Miscellaneous)

ข้อมูลการรับประกัน (Warranty)

4. การแก้ไขขอ้ขดัขอ้ง (Trouble and Solution)

- ดูแลเร่ืองความสะอาด เศษเหล็ก และน้ าหล่อเย็น
- หล่อล่ืนจุดทีห่มุนหรือจุดทีเคล่ือนทีโ่ดยหยอดน้ ามันหล่อล่ืนหรือจาระบี

ด้านการท าความสะอาด
และการดูแลรักษาเครื่อง 
(Cleaning and 
Maintenance)

0-202-3902

-
-
-
-

0 202 3616

หน่วยงานใช้งานอุปกรณ์ (User Team)


