
ชื่อเครือ่งมือ  
(Equipment Name)

รหสัเครือ่งมือ
(Equipment Code)

รปูเครือ่งมือ 
(Equipment Picture)

ยี่หอ้:

รุ่น:

ชนิด:

ขนาด/ความจุ:
อื่น ๆ:

-
-
-

อุณหภมูิสูงสุด 1,500 °C
ใช้หลอม หล่อ โลหะที่อุณหภมูิไม่เกิน 1,500 °C

คู่มือการใชง้าน 
(Instruction manual)

เตาไฟฟา้ CRUCIBLE FURNACE

1. ขอ้มลูเครื่องมอื (Equipment Information)

ข้อมูลจ าเพาะ (Specification)



ขั้นตอน

หลังการใช้

ด้าน
3. ขอ้ควรปฏิบัตใินการใชง้าน (Operation Guidance)

ข้อควรปฏบิตัิ

ด้านความปลอดภยั 
(Safety)

ด้านการท าความสะอาด
และการดูแลรักษาเคร่ือง
 (Cleaning and 
Maintenance)

- ควรเลือกใช้อุปกรณ์ใหเ้หมาะสมกับงาน
- ท าความสะอาดเตาทกุคร้ังหลังจากอุณหภมูิเตาเย็นลง

ส่วนต่าง ๆ ของเครือ่งและหน้าที่การท างาน (Working Parts)

2. ขั้นตอนการใชเ้ครื่องมอื (Operation Procedure)

ค าอธิบาย/รายละเอียด

ก่อนการใช้ - สวมใส่ชุดกันความร้อน ถุงมือ หน้ากากกันความร้อน และอุปกรณ์ปอ้งกันอุบติัเหตุทกุคร้ังเมื่อปฏบิติังาน

- อุ่นเบา้ทกุคร้ังในกรณีที่เบา้มีความชื้น

- ควรเลือกใช้อุปกรณ์ใหเ้หมาะสมกับงาน

- เปดิเตา ต้ังอุณหภมูิตามที่ก าหนด (ขึ้นอยู่กับชนิดของตัวอย่างที่ใช้หลอมและควรก าหนดระยะในการต้ัง
อุณหภมูิ เช่น ต้ังที่ 1,100 ควรต้ัง 3 ระยะ 500 900 และ 1,100 เพื่อปอ้งกันอุปกรณ์ภายในเตาเสียหาย)

วธิกีารใช้

- ควรก าหนดระยะในการต้ังอุณหภมูิ เช่น ต้ังที่ 1,100 ควรต้ัง 3 ระยะ 500 900 และ 1,100 เพื่อปอ้งกัน
อุปกรณ์ภายในเตาเสียหาย

- สวมใส่ชุดกันความร้อน ถุงมือ หน้ากากกันความร้อน และอุปกรณ์ปอ้งกันอุบติัเหตุทกุคร้ังเมื่อปฏบิติังาน

- ท าความสะอาดเตาทกุคร้ังหลังจากอุณหภมูิเตาเย็นลง

- เมื่อถึงอุณหภมูิที่ก าหนด น าตัวอย่างที่เตรียมไวเ้ข้าเตาหลอม และทิ้งไวต้ามระยะเวลาที่ต้ังไว ้(ขึ้นอยู่กับชนิด
ของตัวอย่างที่ใช้หลอม)

- เมื่อครบเวลาที่ต้ังไว ้ใหน้ าตัวอย่างออกจากเตา (ขั้นตอนนี้ควรระมัระวงัและสวมใส่ชุดกันความร้อน ถุงมือ 
หน้ากากกันความร้อนและอุปกรณ์ปอ้งกันอุบติัเหตุทกุคร้ังเมื่อปฏบิติังาน)

- ปดิเตา ทิ้งไวใ้หเ้ย็น



จ านวนปทีี่รับประกัน :
ปทีี่ซ้ือ :
ชื่อบริษทัจัดจ าหน่าย :
เบอร์ติดต่อ :

ชื่อหน่วยงาน:
เบอร์ติดต่อ:

ชื่อหน่วยงาน:
เบอร์ติดต่อ:

หมายเลขครุภณัฑ์:
รหสัคู่มือฉบบัเต็ม:
รหสัคู่มือฉบบัย่อ: -

-
หน่วยงานใช้งานอุปกรณ ์(User Team)

กลุ่มนวตักรรมอุตสาหกรรมรีไซเคิล
0 202 3616

หน่วยงานดูแลอุปกรณ ์(Maintenance Team)
กลุ่มส่งเสริมและพฒันาโรงงาน
0-202-3902

5. ขอ้มลูอ่ืน ๆ (Miscellaneous)

เอกสารอ้างอิง (Reference)
กล.07-01-013-26

-

-

4. การแก้ไขขอ้ขดัขอ้ง (Trouble and Solution)
ข้อมูลการรบัประกัน (Warranty)

-
-

ด้านการท าความสะอาด
และการดูแลรักษาเคร่ือง
 (Cleaning and 
Maintenance)

- ใช้งานใหถู้กต้อง ควรปฏบิติัตามค าแนะน าจากผู้ใช้งาน


