
ชื่อเครื่องมือ  
(Equipment Name)

รหัสเครื่องมือ
(Equipment Code)

รูปเครื่องมือ 
(Equipment Picture)

ยี่ห้อ:

รุ่น:

ชนิด:

ขนาด/ความจ:ุ
อื่น ๆ:

ขั้นตอน ค ำอธิบำย/รำยละเอียด
ก่อนการใช้ - เตรียมตัวอย่างให้เหมาะสมส าหรับการหลอม

- เลือกชนิด Flux ให้เหมาะสมทีจ่ะท าการหลอมรวมกับตัวอย่าง

คู่มือกำรใช้งำน 
(Instruction manual)

เคร่ือง E-Fluxer, K1 Prime Fluxer

1. ขอ้มลูเครื่องมอื (Equipment Information)

ข้อมูลจ ำเพำะ (Specification)

Kantanax

K1 Prime Fluxer
-

สามารถหลอมตัวอย่างได้ 5-7 ตัวอย่างต่อชั่วโมง
หลอมตัวอย่างให้เป็น Glass Disk ส าหรับน าไปวเิคราะห์ต่อด้วยเคร่ือง XRF

2. ขัน้ตอนกำรใชเ้ครื่องมอื (Operation Procedure)

ส่วนต่ำง ๆ ของเครื่องและหน้ำทีก่ำรท ำงำน (Working Parts)



ด้ำน

- ผู้ใช้จะต้องน าตัวเบ้าหลอมตัวอย่างออกจากเคร่ืองหลอมก่อนทีจ่ะน าไปชั่งน  าหนักองค์ประกอบต่างๆ 
นอกจากนี ตัวเบ้าหลอมตัวอย่างและแบบหล่อตัวอย่างจะต้องสะอาดก่อนน าไปติดตั งกับหัวตัวให้ความร้อนที่
เคร่ืองหลอม

- เปิดเคร่ืองหลอมโดยการกดปุม่สวทิซ์เปิด-ปิดการท างานทีด้่านหลังของเคร่ือง หน้าจอหลักการท างานจะแสดง
ขึ นเมื่อเคร่ืองพร้อมเร่ิมการท างานอย่างสมบูรณ์

- ตรวจสอบเบ้าหลอมตัวอย่างและแบบหล่อตัวอย่าง พร้อมการท างานหรือไม่ หากมีการกหกระเด็นของสาร
ก่อนหน้า ต้องท าความสะอาดเบ้าหลอมและแบบหล่อตัวอย่างทีส่กปรกเพราะอาจท าให้เคร่ืองหลอมเกิดความ
เสียหายได้

- โปรแกรมการหลอมทีจ่ะใช้งาน
- ชั่งน  าหนักปริมาณของ Flux ทีจ่ะใช้งาน
- ชั่งน  าหนักตัวอย่างและเติมลงไปในเบ้าหลอมตัวอย่างชั นบนของ Flux หลักจากนั นให้ผสมตัวอย่างและ Flux
เข้าด้วยกัน หากไม่มีการใช้ตัว Oxidizer เพิม่เติม

- หากมีการใช้ Oxidizer
- 1. เติมตัว Oxidizer ทีเ่หมะสมลงไปในเบ้าหลอมตัวอย่าง
- 2. ผสมตัว Oxidizer ให้เข้ากันกับตัวอย่าง

- ใส่เบ้าหลอมตัวอย่างทีม่ีองค์ประกอบทุกอย่างลงไปในตัวความร้อนเบ้าหลอม และล็อคตัวเบ้าหลอมให้แน่น
ก่อนเร่ิมใช้งาน- ใส่แบบหล่อตัวอย่างลงบน Holder ของแบบหล่อ เลือกใช้ขนาดให้เหมาะสมกับแบบหล่อตัวอย่าง
- กดปุม่ Start เพือ่เร่ิมท างาน
- ในระหวา่งการให้ความร้อน ตัวอย่างจะท าปฏิกิริยากับตัว Oxidizer หลังจากนั น Flux จะไปละลายและท า
ปฏิกิริยากับตัวอย่าง ในขณะเดียวกันแบบหล่อตัวอย่างเร่ิมจะถูกให้ความร้อนเช่นเดียวกัน เพือ่รองรับตัวอย่างที่
หลอมแล้วจากเบ้าหลอมตัวอย่าง เมื่อเสร็จสิ นกระบวนการตัวอย่างจะถูกเทไปยังแบบหล่อตัวอย่าง ตัวเป่าลม
จากแบบหล่อตัวอย่างจะท าให้ตัวอย่างเย็นตัวลงอย่างรวดเร็วภายในแบบหล่อ

- เมื่อตัวอย่างถูกหล่อเย็น เสร็จเรียบร้อยแล้ว ให้น า Glass Disk ออกจากแบหล่อตัวอย่างอย่างระมัดระวงั

- เติมสาร NWA

- ท าความสะอาดให้เรียบร้อยหลังการใช้

วธิกีารใช้

3. ขอ้ควรปฏบิัตใินกำรใชง้ำน (Operation Guidance)
ข้อควรปฏิบัติ

ด้านการท าความสะอาด
และการดูแลรักษาเคร่ือง
 (Cleaning and 
Maintenance)

- การให้ความร้อนตัวอย่างทีม่ีโลหะผสมด้วยอุณหภูมิสูงๆ อาจท าให้เกิดปฏิกิริยา Alloying ซ่ึงอาจจะไปท าให้ตัว
เบ้าหลอมเสียหายได้ และอาจท าให้เบ้าหลอมเสียหายได้เช่นกัน

ด้านความปลอดภัย 
(Safety)

- การติดตั งเบ้าหลอมตัวอย่าง จะต้องปิดตัวล็อคให้แน่น ผู้ใช้ต้องตรวจสอบให้แน่ใจทุกครั งก่อนเร่ิมท าการหลอม
เพือ่ความปลอดภัยในการใช้งาน

- เคร่ืองหลอม รุ่น K1 prime ตัวสารทีใ่ห้ความร้อนจะมีการสร้างขึ นของออกไซค์เพือ่ป้องกันไม่ให้ตัวมันเองถูก
ย่อยสลายและยืดอายุการใช้งาน อย่างไรก็ตามสารออกไซด์จะไวต่อ Flux ทีห่ลอมละลาย



จ านวนปีทีรั่บประกัน :

ปีทีซื่ อ :

ชื่อบริษัทจัดจ าหน่าย :

เบอร์ติดต่อ :

ชื่อหน่วยงาน:

เบอร์ติดต่อ:

ชื่อหน่วยงาน:

เบอร์ติดต่อ:

หมายเลขครุภัณฑ์:

รหัสคู่มือฉบับเต็ม:

รหัสคู่มือฉบับย่อ:

-

4. กำรแก้ไขขอ้ขดัขอ้ง (Trouble and Solution)
ข้อมูลกำรรับประกัน (Warranty)

1 ปี

-

-

-

หน่วยงำนใช้งำนอุปกรณ์ (User Team)

กลุ่มวเิคราะห์และตรวจสอบ

0-2464-2053

หน่วยงำนดูแลอุปกรณ์ (Maintenance Team)

กลุ่มส่งเสริมและพัฒนาโรงงาน

0-202-3902

5. ขอ้มลูอ่ืน ๆ (Miscellaneous)

เอกสำรอ้ำงอิง (Reference)

กล.07-02-001-14

-


