
1. ช่ือเทคโนโลยี (Technology Title) :  
เทคโนโลยีการรีไซเคิลแบตเตอรี่แหงชนิดลิเทียมไอออน (Li-ion) 
2. ประเภทกลุมอุตสาหกรรม (Industrial Sector) : 
 อุตสาหกรรมแร  อุตสาหกรรมโลหการ X อุตสาหกรรมรีไซเคิล 
3. ระดับความพรอมของเทคโนโลยี (Technology Readiness Levels) : 
ระดับต่ํา                                                                                                                                                  ระดับสูง 
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4. รายละเอียดโดยสังเขป (Details Description) : 
แนวคิด :  เทคโนโลยีรีไซเคิลแบตเตอรี่ลิเทียมไอออนสวนใหญจะมุงเนนไปท่ีการนําโลหะลิเทียม

และโคบอลตกลับคืนมา เนื่องจากลิเทียมเปนโลหะท่ีมีความสําคัญในอุตสาหกรรม
หลายประเภท สวนโคบอลตเปนโลหะมีคาท่ีหายาก และมีมูลคาคอนขางสูงเม่ือเทียบ
กับโลหะชนิดอ่ืนในแบตเตอรี่ลิเทียมไอออน 

ลักษณะและ
องคประกอบของวัสดุ
ตั้งตน : 

 แบตเตอรี่ลิเทียมไอออนเปนแบตเตอรี่แบบประจุไฟใหมไดท่ีมีสวนแบงตลาดสูงท่ีสุดใน
กลุมของอุปกรณเคลื่อนท่ี เชน Notebook Netbook เปนตน ลิเทียมเปนวัสดุ
องคประกอบการผลิตแบตเตอรี่ท่ีไดรับความนิยมในปจจุบัน ขอดีของลิเทียมไอออน
แบตเตอรี่ เชน ความหนาแนนของพลังงานสูง อายุการใชงานและวงรอบการใชงานนาน
กวาแบตเตอรี่ชนิดอ่ืน สวนขอเสีย เชน ราคาสูงเม่ือเทียบกับชนิดนิกเกิลแคดเมียมและ
ชนิดนิกเกิลเมทัลไฮไดรด มีการเสื่อมอายุตามเวลาแมจะไมมีการใชงาน เปนตน 
 

  
สวนประกอบหลักภายในเซลลของแบตเตอรี่ลิเทียมไอออนประกอบดวยข้ัวแคโทด 
ข้ัวแอโนด สารละลายอิเล็กโทรไลต กรอบท่ีทําจากเหล็กกลา และ Separator ท่ีใช

ตนแบบภาคสนาม 



ก้ันระหวางข้ัวแคโทดกับข้ัวแอโนด ชนิดและสัดสวนของวัสดุท่ีเปนองคประกอบของ
แบตเตอรีลิเทียมไอออน สามารถสรุปไดดังตาราง 

ชนิดของโลหะ สัดสวน (รอยละ โดยน้ําหนัก) 
Lithium 10.0 
Cobalt 11.0 

Aluminum 14.3 
Copper 9.8 
Nickel 14.9 
Steel 15.0-30.0 

ท่ีมา: Chang และคณะ, 2009  
ลักษณะและ
องคประกอบของ
ผลิตภัณฑท่ีได : 

- 

ชนิดของเทคโนโลยี : การนําโลหะลิเทียมและโคบอลตกลับคืนมาจากแบตเตอรีลิเทียมไอออน สามารถทํา
ไดดวยกระบวนการทางโลหวิทยาสารละลาย (Hydrometallurgical process) 

5. การรวบรวมองคความรูและการวิจัยพ้ืนฐาน (Literature Review) 
กระบวนการทางโลห
วิ ท ย า ส า ร ล ะ ล า ย 
(Hydrometallurgical 
process) : 

กระบวนการทางโลหวิทยาสารละลายในการนําโลหะลิเทียมและโคบอลตกลับคืนมา
จากแบตเตอรีลิเทียมไอออน มีข้ันตอนดังแสดงในรูปดานลาง 
 

 
รูปแสดงแผนผังการไหลของกระบวนการนําโลหะลิเทียมและโคบอลตกลับคืนมา
จากแบตเตอรี่ลิเทียมไอออน โดยอาศัยกระบวนการทางโลหวิทยาสารละลาย 

และมีรายละเอียดข้ันตอนดังตอไปนี้ (Zhang และคณะ, 1988 และ Jinqiu และ
คณะ, 2008) 



1) ข้ันตอนการเตรียมวัตถุดิบ 
โดยการนําแบตเตอรี่ลิเทียมไอออนท่ีหมดอายุการใชงานแลวมาแยกชิ้นสวนท่ีเปน

กรอบของแบตเตอรี่ออก ดวยการคัดแยกทางกายภาพวิธีตาง ๆ เชน การลดขนาด 
การคัดแยกดวยอํานาจแมเหล็ก และการคัดแยกดวยกระแสการเคลื่อนท่ีของอากาศ 
เปนตน โดยเซลลแบตเตอรี่นิกเกิลแคดเมียมท่ีคัดแยกไดจะถูกนํามาลดขนาดอีกครั้ง 
ใหมีขนาดเล็กกวา 2 มิลลิเมตร เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพของสารเคมีท่ีจะเขาทํา
ปฏิกิริยากับวัสดุของแบตเตอรี่ในการชะละลายข้ันตอนท่ี 2  

ทําการแยกข้ัวแคโทดออกจากอะลูมิเนียมฟอยล และแยกข้ัวแอโนดออกจาก
ทองแดงฟอยล โดยอาจใชสารเคมีท่ีสามารถทําลายความสามารถในการยึดติดของ
สาร Binders เชน Polyvinylidene fluoride: PVDF ซ่ึงสารท่ีใชในการทําลาย 
Binder เชน N-methylpyrrolidone (NMP) ซ่ึงลักษณะของอะลูมิเนียมฟอยล และ
ทองแดงฟอยล 
2) ข้ันตอนการชะละลาย 

ข้ัวแคโทดและข้ัวแอโนดท่ีผานการลดขนาดและแยกอะลูมิเนียมฟอยลและ
ทองแดงฟอยลออกแลวจะถูกลําเลียงเขาสูถังปฏิกรณเพ่ือทําการชะละลายดวยกรด
ไฮโดรคลอริก (Hydrochloric acid: HCl) ในอัตราสวนของแข็งตอของเหลวเทากับ 
10 ตอ 1 ท่ีอุณหภูมิประมาณ 60 องศาเซลเซียส เปนเวลา 60 นาที โดยการชะ
ละลายดวยกรดไฮโดรคลอริกจะเปนผลใหลิเทียมและโคบอลตถูกชะละลายออกมา
อยูในสารละลาย จากนั้นจึงทําการกรองแยกสารละลายท่ีมีลิเทียมและโคบอลตปน
อยูออกจากสวนท่ีไมทําปฏิกิริยา 

โดยถังปฏิกรณท่ีใชในกระบวนการชะละลายมักทํามาจากเหล็กกลาไรสนิมหรือส
เตนเลสสตีล (Stainless steel) หรือปูผนังภายในถังปฏิกรณดวยพอลิไวนิลคลอไรด 
(Polyvinyl chloride: PVC) เพ่ือปองกันการกัดกรอนของกรดท่ีใชในการทําปฏิกิริยา 
และมีการติดตั้งใบกวนเพ่ือใหวัสดุปอนสามารถสัมผัสกับสารชะละลายไดดีข้ึน 
3) ข้ันตอนการเก็บโลหะกลับคืน 

โคบอลตท่ีปนอยูในสารละลายจากข้ันตอนท่ี 2 สามารถเก็บกลับคืนดวยวิธีการ
สกัดดวยตัวทําละลาย (Solvent extraction) เชน Bis-(2, 4, 4-tri-methyl-pentyl) 
phosphinic acid (Cyanex 272) Trioctylamine (TOA) Diethylhexyl 
phosphoric acid (DEHPA) หรือ 2-ethylexyl hydrogen 2-ethylhexyl 
phosphonate (PC-88A) เปนตน ในอัตราสวนตัวทําละลายตอสารละลายเทากับ 
0.65 ตอ 1 จากนั้นจึงทําการแยกโลหะออกจากตัวทําละลาย (Stripping) ดวยกรด
ซัลฟวริก ไดผลิตภัณฑเปนสารละลายโคบอลตซัลเฟต (Cobalt sulfate: CoSO4) ซ่ึง
จะถูกนําไปผานกระบวนการตกผลึกตอไป  

สวนสารละลายท่ีมีไอออนของโลหะลิเทียมปนอยูสามารถเก็บกลับคืนดวยวิธีการ
ตกตะกอน (Precipitation) ดวยโซเดียมคารบอเนต (Sodium carbonate: Na2CO3) 
ไดผลิตภัณฑเปนลิเทียมคารบอนเนต (Lithium carbonate: Li2CO3) ซ่ึงสามารถ
นําไปใชในเปนวัตถุดิบในอุตสาหกรรมการผลิตแกวและเซรามิก 

6. การทดลองในระดับหองปฏิบัติการ (Lab Scale) : 



วัสดุ/อุปกรณ /สารเคมี : - 
ข้ันตอนการทดลอง : - 
ผลการทดลอง : - 
7. การทดลองในระดับโรงงานตนแบบ (Pilot Scale) : 
วัสดุ/อุปกรณ /สารเคมี : - 
ข้ันตอนการทดลอง : - 
ผลการทดลอง : - 
8. การวิเคราะหความเปนไปไดทางเศรษฐศาสตร (Economic Feasibility Study) : 
จากการวิเคราะหความเปนไปไดเชิงเศรษฐศาสตรเบื้องตนสําหรับการนําแบตเตอรี่ลิเทียมไอออนท่ีใชงานแลว
กลับมาใชประโยชนใหม พบวาโครงการนี้จะเริ่มคืนทุนในปท่ี 4 และโครงการดังกลาวมีอัตราผลตอบแทน 
(Internal Rate of Return: IRR) เทากับรอยละ 26 ของเงินลงทุน เม่ือโครงการมีอายุ 10 ป 
NPV : - 
B/C : - 
IRR : รอยละ 26 ของเงินทุน ในปท่ี 10 
9. กฎหมายและกฎระเบียบท่ีเกี่ยวของ : 

ในปจจุบันประเทศไทยยังไมมีกฎหมายท่ีวาดวยการจัดการขยะอิเล็กทรอนิกสโดยเฉพาะ ดังนั้นการจัดการ
ขยะอิเล็กทรอนิกสและแบตเตอรี่ท่ีใชงานแลวจึงอยูภายใตพระราชบัญญัติการสาธารณสุข พ.ศ. 2535 และ
พระราชบัญญัติการสาธารณสุข (ฉบับท่ี 2) พ.ศ. 2550 ท่ีใหอํานาจองคกรปกครองสวนทองถ่ินในการจัดการ
ขยะอิเล็กทรอนิกสดังกลาว 
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